SIYAH SACLARIN KALINLIK VE GENISLIK TOLERANSLARI

KALINLIK TOLERANSLARI

Kalinlik (mm) <1200 1200 <w < 1500 1500 <w_
1,50 - 2,00 + 0,13 + 0,14 + 0,
2,01-2,50 + 0,14 + 0,16 + 0,
2,51-3,00 + 0,15 + 0,17 + 0,
3,01-4,00 + 0,17 + 0,18 + 0,
4,01-5,00 + 0,18 + 0,20 + 0,
5,01 - 6,00 + 0,20 + 0,21 + 0,
6,01 - 8,00 + 0,22 + 0,23 + 0,
8,01 -10,00 + 0,32 + 0,33 + 0,
10,01 - 12,50 + 0,35 + 0,36 + 0,
12,51 - 15,00 + 0,37 + 0,38 + 0,
15,01 - 25,00 + 0,40 + 0,42 + 0,
ACIKLAMALAR
1 Kenarlari kesilmis trlnlerde kalinlik dlgimu, kenardan min 25 mm igeriden ve herhany
2 Kenarlari kesilmemis Urlinlerde kalinlik 6lgimu, kanardan min 40mm igeriden ve herh:
GENISLIK TOLERANSLARI
Kalinlik (mm) kenarlarn kesilmis iriinlerkenarlar kesilmemis uriinlel
alt ust alt ust
1200 ve daha dar 0 +3 0 + 20
1201 - 1499 0 +5 0 +20
1500 ve daha genis 0 + 6 0 +25
ACIKLAMALAR
1 Kenarlari kesilmis urunlerde genislik toleranslari, kalinhdi max 10 mm olan Urdnler igin
2 Kenarlari kesilmemis Uranler igin kalinhgi 10 mm 'in Ustlide olan igin, tolerans st limit

3 Geniglik 6lgimu batdn Grinlerde uzun kenara dik olarak yapilir.
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